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KARTA OPISU PRZEDMIOTU - SYLABUS

Nazwa przedmiotu
Obrdébka skrawaniem

Przedmiot

Kierunek studiow Rok/semestr

Konstrukcja i eksploatacja $Srodkéw transportu 2/3

Studia w zakresie (specjalnosc) Profil studiow

- ogdlnoakademicki

Poziom studiéw Jezyk oferowanego przedmiotu
pierwszego stopnia polski

Forma studiow Wymagalnos¢

niestacjonarne obligatoryjny

Liczba godzin

Wyktad Laboratoria Inne (np. online)

9 0 0

Cwiczenia Projekty/seminaria

9 0

Liczba punktow

3

Wyktadowcy

Odpowiedzialny za przedmiot/wyktadowca: Odpowiedzialny za przedmiot/wyktadowca:

dr inz. Marek Rybicki

Wydziat Inzynierii Mechanicznej
Instytut Technologii Mechanicznej
ul. Piotrowo 3, 60-965 Poznan
pok. 506, tel.: +48616652752

hala 20, tel.: +48616652753

e-mail: marek.rybicki@put.poznan.pl

Wymagania wstepne
1) Student ma podstawowgq wiedze z fizyki, matematyki i mechaniki.

2) Student potrafi wykorzystac¢ zdobytg wiedze do analizy konkretnych technik wytwarzania oraz umie
korzystac z informacji pozyskiwanych z biblioteki i Internetu.

3) Student wykazuje samodzielno$¢ w rozwigzywaniu problemoéw, zdobywaniu i doskonaleniu nabytej
wiedzy i umiejetnosci, rozumienie potrzebe uczenia sie.
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Cel przedmiotu

Zapoznanie przysztych inzynierdw z kinematyka, mozliwo$ciami technologicznymi, obrabiarkami i
narzedziami przy réznych sposobach skrawania. Poznanie sposobu obliczania chropowatosci
teoretycznej, parametréw i mocy skrawania. Nabycie umiejetnosci doboru materiatu i geometrii ostrza,
parametréw skrawania oraz dtugosci drogi dobiegu i wybiegu réznych narzedzi.

Przedmiotowe efekty uczenia sie

Wiedza

1) Potrafi scharakteryzowad rézne sposoby skrawania (kinematyka, mozliwosci technologiczne,
obrabiarki i narzedzia)

2) Posiada wiedze w zakresie rodzajéw materiatéw narzedziowych i sposobow ich wytwarzania

Umiejetnosci
1) Potrafi dobra¢ sposoby skrawania oraz materiaty narzedziowe do wykonania danej czesci

2) Potrafi rozréznia¢ i wyszukiwaé rézne narzedzia, sposoby skrawania i obrabiarki

3) Potrafi porozumiewad sie korzystajgc z podstawowych pojec i wielkosci z zakresu obrébki skrawaniem
zawartych w ksigzkach, czasopismach, katalogach narzedziowych, materiatach firm obrabiarkowych

4) Potrafi obliczy¢ dtugos¢ drogi dobiegu i wybiegu, aby nie byto kolizji podczas obroébki. Potrafi obliczy¢,
z jakimi parametrami skrawania moze obrabiac zeby nie przekroczy¢ mocy obrabiarki, chropowatosci
powierzchni obrobionej, trwatosci narzedzia dla réznych sposobdéw skrawania

Kompetencje spoteczne
Potrafi rozstrzygaé dylematy z zakresu obrdébki skrawaniem na ptaszczyznie wspétczesnej gospodarki i
spoteczenstwa

Metody weryfikacji efektow uczenia sie i kryteria oceny

Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposdb:

Woyktad: Zaliczenie na podstawie kolokwium przeprowadzanego na ostatnich zajeciach w semestrze (w
przypadku odpowiedzi na: od 50 do 60% pytan — dst, powyzej 60 do70% - dst+, powyzej 70 do 80% - db,
powyzej 80 do 90% - db+, powyzej 90 do 100% - bdb)

Cwiczenia: Zaliczenie na podstawie dwdch kartkdwek przeprowadzanych w potowie i na koricu
semestru. Aby uzyskac zaliczenie ¢wiczen liczba nieobecnosci nie moze przekroczy¢ 1/3 zaje¢. W
przypadku rozwigzania od 50 do 60% zadan — dst, powyzej 60 do70% - dst+, powyzej 70 do 80% - db,
powyzej 80 do 90% - db+, powyzej 90 do 100% - bdb)

Tresci programowe
Wyktad:
1) Klasyfikacja technik wytwarzania.

2) Warunki zaistnienia skrawania (dekohezji materiatu).
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3) Kinematyka, mozliwosci technologiczne, obrabiarki i narzedzia przy réznych sposobach skrawania:

a. wykonywanych narzedziami o zdefiniowanej geometrii (toczenie, frezowanie, frezotoczenie,
operacje wiertarskie, przecigganie, dtutowanie),

b. wykonywanych narzedziami o niezdefiniowanej geometrii (szlifowanie, szlifowanie ze
wspomaganiem ultradzwiekowym, gtadzenie, dogtadzanie oscylacyjne, docieranie).

4) Technologiczne i geometryczne parametry skrawania oraz podstawy ich doboru.

5) Podstawowe pojecia z geometrii ostrza i materiaty narzedziowe. Zuzycie i trwatos¢ ostrza.

6) Doktadnos¢ oraz chropowatos¢ rzeczywista i teoretyczna powierzchni obrobione;.

7) Sity, moment i moc skrawania.

8) Skrawalnos¢ réznych materiatow obrabianych.

9) Tendencje w zakresie techniki skrwania.

Cwiczenia:

1) Kinematyka procesu skrawania:
a. Predkos¢ skrawania, predkos¢ posuwu, posuw na obrét i na ostrze, predkos¢ efektywna.
b. Droga dobiegu i wybiegu oraz czas maszynowy.

2) Elementy geometryczne i technologiczne warstwy skrawanej przy réznych sposobach obrébki:
a. Szerokosc i grubos¢ warstwy skrawanej, gtebokos¢ skrawania,

b. Zmiennos¢ przekroju poprzecznego warstwy skrawanej dla jednego ostrza i przekroju
sumarycznego.

3) Odwzorowanie kinematyczno-geometryczne ostrza w materiale. Teoretyczna chropowatos¢
powierzchni.

4) Sity, moment i moc przy réznych sposobach i odmianach skrawania.
5) Trwatos¢ narzedzi i okresowa predkosc¢ skrawania.

Metody dydaktyczne

Prezentacja, ¢wiczenia obliczeniowe, praca z katalogami

Literatura

Podstawowa
1) Dul-Korzynska B.: - Obrébka skrawaniem i narzedzia. Oficyna Wydawnicza Politechniki Rzeszowskiej
20009.
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2) Erbel J. (red.): Encyklopedia technik wytwarzania w przemysle maszynowym. Tom Il. Oficyna
Wydawnicza Politechniki Warszawskiej, Warszawa 2001.

3) Filipowski R., Marciniak.: Techniki obréobki mechanicznej i erozyjnej. Oficyna Wydawnicza Politechniki
Warszawskiej, Warszawa 2000.

4) Kawalec M.: Cwiczenia z podstaw skrawania. Skrypt 1138, Wydawnictwo Politechniki Poznarskiej
1983.

5) Kosmol J. (red.): Techniki wytwarzania — obrébka widrowa i Scierna. Wydawnictwo Politechniki
Slaskiej, Gliwice 2002.

6) Olszak W.: Obrdbka skrawaniem. WNT Warszawa 2008.

7) Zebrowski H. : Techniki wytwarzania. Obrébka wiérowa, écierna i erozyjna. Oficyna Wydawnicza
Politechniki Wroctawskiej, Wroctaw 2004.

Uzupetniajaca
1) Cichosz P.: Narzedzia skrawajgce. WNT. Warszawa 2008.

2) Czasopisma naukowo-techniczne: Mechanik, Przeglad Mechaniczny, Werkstatt und Betrieb
3) Materiaty firm narzedziowych (strona ZOS IMt PP)

4) Schneider G.: Cutting tool applications. ASM International 2002

5) Shaw M.C.: Metal Cutting Principles. Oxford University Press, Oxford 1996.

Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 80 3,0
Zajecia wymagajgce bezposredniego kontaktu z nauczycielem 30 1,0
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do 50 2,0
¢wiczen, przygotowanie do kolokwiow, wykonanie projektu)1

1 . sy 2 . 7 . ;.
niepotrzebne skresli¢ lub dopisac inne czynnosci



